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Verfahren und Vorrichtung zum Wechsein von Arbeitswalzenpaaren und / Oder 
StUtzwalzenpaaren an WaizgerQsten 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vomchtung zum Wechsein von Arbeits- 
^^Hvalzenpaaren und / oder Stutz\A^alzenpaaren an WaizgerQsten, be! dem senkrecht 
^^^zur Walzrichtung fur die in Stutzebenen gefuhrten Einbaustucke ein Geradschuban- 
trieb , das in den EinbaustQcken gelagerte Arbeitswalzenpaar zum Ausbauen Oder 
zum Einbauen bewegt, und durch einen Geradschubantrleb das auf einen Walzen- 
wechselstuhl gestutzte Stutzwalzenpaar aus- oder eirigefahren wird. 

Es ist bekannt ( EP 1 136 143 A2; DE 31 23 933 C2), das Verfahren mit einem Wal- 
zenwechselstuhl fur die Stutzwalzen durch einen separaten, auf der Bedienungsseite 
des Walzgerustes unter Huttenflur angeordneten Kolben-Zylinder-Antrieb durchzu- 
fuhren, wobei der Antrieb eine Hublange von 5.500 mm und mehr erfordert. Dabei 
_ ergibt sich ein relativ komplizierter Bewegungsablauf, indem nach dem Entfemen des 
^^^rbeitswalzenpaares mit dem erwahnten Antrieb nur die untere StQtzwaIze ausgefah- 
^^ren wird. Auf diese untere Stutzwaize wird nunmehr der Walzenwechselstuhl aufge- 
setzt und zusammen mit der unteren StQtzwaIze in das Walzgerust eingefahren und 
die obere StQtzwaIze muss jetzt auf den Walzenwechselstuhl abgesenkt werden. 
Nach diesem Vorgang kann die gesamte Einheit aus der oberen Stutzwaize, der un- 
teren Stutzwaize und dem dazwischen liegenden Walzenwechselstuhl ausge^hren . 
werden. Danach kann in umgekehrter Reihenfolge ein neuer Satz Stutzwalzen wie- 
der eingebaut werden. Dadurch wird die untere Stutzwaize zweimal in das Walzge- 
rust eingefahren und wieder ausgefahren. AuRerdem wird in Anbetracht der hohen 
Gewichte sehr viel Zeit benotigt, die anderweitig verwendet werden konnte. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch ein verandertes Verfahren beim 
Walzenwechsel Zeit zu sparen und gleichzeitig durch eine gunstigere Vorrichtung 
dafQr die Gaindlage zu schaffen. 

Die gestellte Aufgabe wird aufgrund der eingangs genannten Verfahrensscliritte er- 
findungsgemdli dadurdi gelost, dass das Arbeitswalzenpaar nach dem Anl<uppeln 
an den Geradsdiubantrieb ausgefahren und entkuppelt wird, dass danach derselbe 

•peradschubantrieb an einen zwischen die StQtzwalzen eingefahrenen Walzenwech- 
selstuhl angekuppelt und nach AufstQtzen des Walzenwechselstuhls und der oberen 
Stutzwaize auf die untere Stutzwaize als Einheit ausgefahren oder wieder elngefah- 
ren wird. Dadurch wird nicht nur Zeit gespart, weil beide Walzensatze zusammen 
einmal ausgefahren und nach Austausch wieder einmal eingefahren warden, son- 
dem auch an Vorrichtungs-Aufwand, da nur ein Kolben-Zylinder-Antrieb benStigt 
wird. 

Dieser einzige Kolben-Zylinder-Antrieb kann auSerdem weiter vorteilhaft dahinge- 
hend eingesetztwerden, dass der Walzenwechselstuhl von der Antriebsseite des 
Walzgerustes her durch den Geradschubantrieb bei ausgebauten Arbeitswalzen aus 
^^Uem Waizgerust hinausgeschoben Oder In das WalzgerQst hingezogen wird. Der 
^^Vorteil liegt daher sowohl in einem verfahrenstechnischen als audi in einem vorrich- 
tungstechnischen Wesen. 

Die Vorrichtung fOr den Wechsel von Arbeitswalzenpaaren und / oder von Stutzwal- 
zenpaaren an Walzgerusten, setzt StQtzwalzen und Arbeitswalzen jewells in heb- 
und senkbaren EinbaustQcken im Standerrahmen gefuhrt voraus, so dass das Ar- 
beitswalzenpaar, in den EinbaustQcken gelagert, mittels eines Geradschubantriebs 
ausfahrbar ist und das StOtzwalzenpaar mittels eines auf einer FQhrungsbahn und 
Radern aufgestutzten unteren Stutzwaize und einen auf dieser aufgestutztem Wal- 
zenwechselstuhl mit aufgestQtzter oberer StQtzwaIze aus- oder einfahrbar ist. 
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Dabei ist die Vorrichtung erfinclungsgem3& dahingehend gestaltet, dass das Arbeits- 
walzenpaar auf der Antriebsseite des Walzgerustes mit einem fDr den Ausbau- Oder 
Einbau-Weg in der Hubldnge bemessenen hydraulischen Kolben-Zylinder-Antrieb 
kuppelbar und im Ausfahrabstand auskuFH^eibar ist und dass ein in der H6lieniage 
zwischen den StOtzwalzen eingefahrener Walzenwechselstuhl an denselben Kolben- 
Zylinder-Antrieb ankuppelbar und nach Aufstutzen der oberen StQtzwalze und des 

IWalzenwechselstuhls auf die untere StQtzwalze das Stutzwalzenpaar ausfahrbar 
pder wieder einfahrbar ist. Dadurch wird Zeit beim Walzenwechsel eingespart und 
der Aufwand an Vorrichtungsteilen wird erheblich vermindert. Es ist z.B. nur noch ein 
hydraulischer Kolben-Zylinder-Antrieb Oder ein auf anderer Basis arbeitender Gerad- 
schubantrieb erfordertich. 



Als eine Weiterentwicklung ist vorgesehen, dass der Kolben-Zylinder-Antrieb an ei- 
nem Ausschiebewagen angelenkt ist, der auf die Walzenenden ausgerichtete An- 
schluss-Amne aulweist. Da die Waizen paanweise als Arbeitswalzen und als StOtz- 
walzen vorgesehen sind und auch der Walzenwechselstuhl gekuppelt wird, bilden die 
Anschluss-Arme einfache Mittel, um einen Wegabschnitt zu QberbrQcken und eine 
^erbindungsstelle zu schafFen. 

Der Ausschiebewagen nimmt etwa die Breite des Walzgerustes ein, demzufolge ist 
der Kolben-Zylinder-Antrieb nur noch fur den reinen Verschiebeweg auszulegen. 
Dieser Vorteil fuhrt dazu, dass der Kolben-Zylinder-Antrieb auf der Antriebsseite des 
Walzgerustes angeordnet ist und mit seiner Kolbenstange am Ausschiebewagen an- 
gelenkt ist. 

Die Verbindung kann schnell geschaffen oder geiest werden, indem an den An- 
schluss-Armen des Ausschiebewagens jeweils Zangenkdpfe angeordnet sind, die mit 
den Walzenenden der Arbeitswalzen konrespondieren. 
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Eine solche Verbindung ist auch weiter anwendbar, indem den Anschluss-Armen 
zugeordnet am Walzenwechselstuhi jeweils FormstQcke vorgesehen sind. Die Zan- 
genkOpfe kOnnen die FormstQcke einkuppein Oder auskuppeln. 

Dabei kann das Energieversorgungs-System des WalzgerQstes ausgenutzt warden, 
indem die Zangenkopfe jeweils hydraulisch oder elektriscli betatigbar sind. 

^^^Dementsprechend ist der Walzenwechselstuhi mittels vorhandener hydraulischer 
Einrichtungen Im Walzgerust auf die untere Stutzwaize absenkbar oder anhebbar. 

Analog hierzu kann die obere Stutzwaize auf den Walzenwechselstuhi hydraulisch 
abgesenkt oder angehoben sein. 

Von Vorteil ist ferner, dass der Walzensatz aus den beiden StQtzwalzen mittels des 
Ausschiebewagens aus dem Walzgerust ausfahrbar und gegen einen neuen Wal- 
zensatz austauschbar ist 

•In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung dargestelit und werden 
fiachstehend naher eriautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Vorderansicht in Walzrichtung auf ein komplettes Walzgerust, fur 

den Ausbau des Arbeitswalzenpaars, 
Fig. 1 A dieselbe Ansicht wie Fig. 1 in etwas vergroBerter Darstellung, 
Fig. 3 dieselbe Vorderansicht des WalzgerQstes wahrend des Ausbaus des 

Stutzwalzenpaares und 
Fig. 4 eine etwas vergrdfierte Darstellung der Fig. 3. 
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Als Walzgerust 1 ist ein Quarto-Gerust dargestellt (Fig. 1, 1A, 2. 2A) mit einem Ar> 
beitswalzenpaar 2, einer oberen Arbeits>A/alze 2a und einer unteren Arbeitswaize 2b , 
sowie einem StDtzwalzenpaar 3 mit einer oberen Stutzwaize 3a und einer unteren 
StQtzwaIze 3b. Die Arbeitswalzen 2a, 2b und die StCitz>A/alzen 3a, 3b sind jeweils in 
EinbaustQcl^en 4 dreiigelagert und die EinbaustQcl<e 4 sind im Standenrahmen 5 ge- 
fulnrt. Die mittels iiydraulischer Einriclitungen 6 auf Abstand gehaltenen Arbeitswal- 
zen 2a, 2b konnen mittels eines Geradschubantriebs 7, der an den Walzenenden 8 
ngreift, aus- Oder eingefahren werden. 



Hierbei ist nunmehr die Erfindung (Fig. 1 A) derart ausgefuhrt, dass das Arbeitswal- 
zenpaar 2 auf der Antriebsseite 12 des Walzgerustes 1 mit einem fur den Ausbau- 
Oder den Einbauweg 13 in der Hublange bemessenen hydraulischen Kolben- 
Zylinder-Antrieb 7a gekuppelt wird urid im Ausfahrabstand 14 ausgekuppelt wird. In 
der Hohenlage 15 zwischen den Stutzwalzen 3a, 3b (Fig. 2, 2A) ist der Walzenwech- 
selstuhl 11 mittelbar an denselben Kolben-Zyiinder-Antrieb 7a ankuppelbar nach 
dem Aufstutzen der oberen Stutzwaize 3a auf dem Walzenwechselstuhl 1 1 und die- 
ser, auf die Einbaustucke 4 der unteren StQtzwaIze 3b aufgestQtzt, mittels des Kol- 
ben-Zylinder-Antriebs 7a als gesamte Einheit 3a, 11, 3b ausgefahren und nach Aus- 
usch gegen ein neues StDtzwalzenpaar 3 wieder eingefahren werden. 



Der Kolben-Zylinder-Antrieb 7a ist an einen Ausschiebewagen 16 mit seiner Kolben- 
stange 7b angelenkt, wobei der Ausschiebewagen 16 den Walzenenden 8 zugeord- 
nete Anschluss-Arme 17a, 17b tragt, die zwischen sich einen hohlen Winkel bilden. 
An den Anschluss-Armen 17a, 17b des Ausschiebewagens 16 sind jeweils Zangen- 
kopfe 1 8 angeordnet. Die Zangenkopfe 18 sind hydraulisch Oder elektrisch betatig- 
bar. 
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Analog zu diesen ZangenkSpfen 18 sind am Walzenwechselstuhl 11 jeweils Form- 
stucke 19 vorgesehen, die ebenfalls mit den ZangenkOpfen 18 zusammenwirken. Die 
Zangenkopfe 18 werden zusammen mit anderen Stellmltteln im WalzgerQst liydrau- 
lisch betdtigt. 

Der Walzenwechselstuhl 11 kann mittels hydraulischer Einrichtungen 6 im Walzge- 
rQst 1 auf die untere Stutzwaize 3b abgesenkt werden. 

Die obere StQtzwaIze 3a wircl dementsprechend mittels des Walzenwechselstuhls 1 1 
aufgenommen. 

Der Walzensatz , bestehend aus den beiden StOtzwalzen 3a, 3b und dem Walzen- 
wechselstuhl 11 (Fig. 2. 2A) kann Qber den Ausschiebewagen 16 ausgefahren und 
gegen einen neuen Walzensatz ausgetauscht werden. 

Die Vorgehensweise beim Walzenwechsel richtet sich in einem ersten Schritt darauf, 
dass das Arbeitswalzenpaar 2a, 2b nach dem Ankuppein an den Geradschubantrieb 

17 ausgefahren und wieder entkuppelt wird. In einem zweiten Schritt wird danach der- 
^elbe Geradschubantrieb 7 an den zwischen die Stutzwalzen 3a, 3b eingefahrenen 
Walzenwechselstuhl 11 angekuppelt und nach Aufstutzen des Walzenwechselstuhls 
11 und der oberen Stutzwaize 3a auf die untere Stutzwaize 3b wird die Einheit aus- 
gefahren Oder nach Austausch einer neuen Einheit wieder eingefahren. Dabei wird 
der Walzenwechselstuhl 11 von der Antriebsseite 12 des Walzgerustes 1 herdurch 
den Geradschubantrieb 7 bei ausgebauten Arbeitswalzen 2a. 2b aus dem Walzge- 
rQst 1 hinausgeschoben oder in das WalzgerQst 1 hineingezogen (Fig. 2, 2A). 
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Bezugszeichenliste 401 79 

1 WalzgerQst 

2 Arbeitswalzenpaar 
2a obere Arbeitswaize 
2b untere Arbeitswaize 

3 Stutzwalzenpaar 
3a obere Stutzwaize 

b untere Stutzwaize 

4 Einbaustucke 

5 Standerrahmen 

6 hydraulische Einrichtung 

7 Geradschubantrieb 

7a Koiben-Zyiinder-Antrieb 

7b Kolbenstange 

8 Walzenende 

9 Fuhrungsbahn 

10 Radpaare 

1 1 Walzenwechselstuhl 
2 Antriebsseite 

13 Einbau-Weg 

14 Ausfahrabstand 

15 Hohenlage 

16 Ausschiebewagen 
17a Anschluss-Arm 
17b Anschluss-Arm 

18 Zangenkopf 

19 FormstQck 
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2 1 m\ 2002 



40179 



SMS Demag Aktiengesellschaft 
Eduard-Schloemann-Str. 4, 40237 Dusseldorf 



Patentansprilche 

. Verfahren zum Wechsein von Arbeitswalzenpaaren und / Oder Stutzwalzen- 
paaren an Walzgerusten. bei dem senkrecht zur Walzrichtung fur die in Stutz- 
ebenen gefuhrten Einbaustucke ein Geradschubantrieb das in den Einbau- 
stucken gelagerte Arbeitswalzenpaar zum Ausbauen oder zum EInbauen be- 
wegt und durch einen Geradschubantrieb das auf einen Walzenwechseistuhl 
gestutzte Stutzwalzenpaar aus- oder eingefahren wird. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Arbeitswalzenpaar nacii dem Ankuppein an den Geradschubantrieb 
ausgefahren und entkuppelt wird, dass danach derselbe Geradschubantrieb 
an einen zwischen die StQtzwalzen eingefahrenen Walzenwechseistuhl ange- 
kuppelt und nach Aufstutzen des Walzenwechselstuhls und der oberen StQtz- 
walze auf die untere Stutzwaize als Einheit ausgefahren oder wieder eingefah- 
ren wird. ^ 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Walzenwechseistuhl von der Antrlebsseite des Walzgerustes her 
durch den Geradschubantrieb bei ausgebauten Arbeitswalzen aus dem Walz- 
gerust hinausgeschoben Oder in das Walzgerust hineingezogen wird. 
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Vorrichtung fOr den Wechsel von Arbeitswalzenpaaren und / Oder von StQtz-. 
walzenpaaren an Walzgerusten. wobei die StCitzwalzen und die Arbeitswalzen 
jeweils in heb- Oder senkbaren EinbaustQcken im Standen-ahmen gefuhrt sind. 
das Arbeitswalzenpaar auf den EinbaustQcken aufgestOtzt mittels eines Ge- 
radschubantriebs ausfahrbar ist und das Stutzwalzenpaar mittels eines auf ei- 
ner FQiirungsbahn und Radern aufgestutzten unteren Stutzwaize und einen 
auf dieser aufgestotztem Walzenwechselstuhl mit aufgestutzter oberer Stutz- 
waize aus- Oder einfahrbar 1st, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Arbeitswalzenpaar (2) auf der Antriebsseite (1 2) des Walzgerustes 
(1 ) mit einem fQr den Ausbau- oder den Einbau-Weg (13) in der HublSnge 
bemessenen hydraulisclien Kolben-Zylinder-Antrieb (7a) kuppelbar und im 
Ausfahrabstand (14) auskuppelbar ist und dass ein in der Holienlage (15) zwi- 
schen den StCitzwalzen (3a. 3b) eingefahrener Walzenwechselstuhl (1 1) an 
denselben Kolben-Zylinder-Antrieb (7a) ankuppelbar und nach Aufstutzen der 
oberen Stutzwaize (3a) und des Walzenwechselstuhls (11) auf die untere 
Stutzwaize (3b) das Stutzwalzenpaar (3) ausfahrbar Oder wieder einfahrbar 
ist. 



Vorrichtung nach Anspruch 3. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Kolben-Zylinder-Antrieb (7a) an einem Ausschiebewagen (16) ange- 
lenkt ist, der auf die Walzenenden (8) ausgerichtete Anschluss-Arme (17a, 
1 7b) aufweist. 
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Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Kolben-Zylinder-Antrieb (7a) auf der Antriebsseite (12) des Walzge- 
rQstes (1 ) angeordnet ist und mit seiner Kolbenstange (7b) am Aussschlebe- 
wagen (16) angeienkt ist. 

Vorriditung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass an den Anschluss-Armen (17a. 17b) des Ausschiebewagens (16) jeweils 
Zangenkopfe (18) angeordnet sind, die mit den Walzenenden (8) der Arbeits- 
walzen (2a, 2b) korrespondieren. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass den Anschluss-Armen (17a. 17b) zugeordnet am Walzenwechselstuhl 
(1 1 ) jeweils FormstQcke (19) vorgesehen sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Zangenkopfe (18) jeweils hydraulisch oder elektrisch betatigbar sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Walzenwechselstuhl (1 1) mittels vorhandener hydraulischer Einrich- 
tungen (6) im Walzgerust (1) auf die untere Stutzwaize (3b) absenkbar oder 
anhebbar ist. 
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1 0. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die obere Stutzwalze (3a) auf den Walzenwechselstuhl (11) hydraulisch 
absenkbar oder aniiebbar ist. 

1 1 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 1 0, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Walzensatz aus den beiden StQtzwalzen (3a. 3b) mittels des Aus- 
schiebewagens (16) aus dem Walzgerust (1) ausfahrbar und gegen einen 
neuen Walzensatz austauschbar ist. 
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Zusammenfassung 40179 

Ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Wechsein von Arbeitswalzenpaaren (2) und 
/ Oder Stutzwalzenpaaren (3) an Walzgerusten (1). bei dem senkrecht zur Walzrich- 
tung fOr die in StQtzebenen gefuhrten EinbaustQcl^e (4) ein Geradschubantneb (7), 
das In den Einbaustucken (4) gelagerte Arbeitswalzenpaar (2) zum Ausbauen Oder 
zum Einbauen bewegt, und durch einen Geradscliubantrieb (7) das auf einen Wal- 
zenwechselstuhl (1 1 ) gestutzte StQtzwalzenpaar aus- oder eingefahren wird, spart 
dadurch an Zeit und Aufwand, indem das Arbeitswalzenpaar (2) nach dem Ankup- 
leln an den Geradschubantrieb (7) ausgefahren und entkuppelt wird, indem danacli 
derselbe Geradschubantrieb (7) an einen zwischen die Stiitzwalzen (3a, 3b) einge- 
fahrenen Walzenwecliselstuhl (1 1 ) angekuppelt und nach Aufstutzen des Walzen- 
wechselstuhls (11) und der oberen StQtzwaIze (3a) auf die untere Stutzwaize (3b) als 
EInheit ausgefahren oder wieder eingefahren wird. 



Hierzu: Fig. 1 
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